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SMS Demag AG, Eduard-Schloemann-Str. 4, 40237 Dusseldorf 

Verfahren und Anlage zum Warmwalzen von Bandem mit einem Steckel- 
Walzgerust 

^%)ie Erfindung betrifft ein Verfahren sowie eine Anlage zum Warmwalzen von Ban- 
dem, insbesondere aus Stahl, wobei das Walzgut in einem Steckel-Walzgerust 
gewalzt wird. Hierbei wird das Band reversierend gewalzt und zwischen zwei 
Ofenhaspeln, die jeweils zu einer Seite in Forderrichtung des Steckel- 
WalzgerQstes angeordnet sind, mittels Treibern gef6rdert Die Treiber sind zwi- 
schen dem jeweiligen Ofenhaspel und dem Steckel-Walzgerust angeordnet. 

Ein solches Steckel-Walzgerust ist aus der DE 195 49 208 A1 bekannt. Nach dem 
Stand der Technik wird das Walzgut in mindestens einem Reversier-Vorgerust in 
einer Anzahl von Vorstichen zu einem Vorband gewalzt und dann uber einen Zwi- 

•fechen-Rollgang in ein Steckel-Fertiggerust transportiert. Im Steckel-Fertiggerust 
wird das Band in einer Anzahl von Stichen zum Fertigband von vorgegebener Dik- 
ke fertiggewalzt und aufgewickelt. Zwischen dem Vorgerust bzw. dem Rollgang 
und dem Fertiggerust ist eine Schopfschere angeordnet, die der Vorstralie zuge- 
ordnet ist. Mittels dieser Schopfschere werden die unregelmaBigen FuB- und 
Kopfenden des Vorbandes abgetrennt. Das unmittelbar nach der VorstraBe ge- 
schopfte Band wird dann im Steckelwalzgerust weiter heruntergewalzt. 

Hierbei bilden sich erneut aufgrund des Walzprozesses unregelmaBige Banden- 
den bzw. Zungen, die den Wickelprozes's in den beiden Ofenhaspeln storen. Ins- 
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besondere sehr dunn ausgewalzte Bander mit damit stark ausgepragter ungunsti- 
ger Bandzungenbildung wirken sich negativ auf den Wickelprozess aus. 

Ausgehend hiervon liegt der Erfihdung die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren sowie 
eine Anlage gattungsgemalJer Art bereitzustellen, die den genannten Nachteil 
vermeiden und wobei insbesondere auch dunne Bander problemlos gewalzt und 
gewickelt werden konnen. 

Diese Aufgabe wird mittels des Verfahrens nach Anspruch 1 sowie mittels der 
^^nlage nach Anspruch 4 geldst. Vorteilhafte Weiterentwicklungen sind in den Un- 
teranspruchen beschrieben. 

Kerngedanke der Erfindung ist es, dass das Band wahrend des Reversierwalzens 
im Steckel-Walzgeriist mittels einer Schopfschere, die zwischen einem Treiber 
und dem Steckel-Walzgerust angeordnet ist, geschopft wird. Dies weist den Vorteil 
auf, dass die insbesondere bei dunnen Banddicken entstehenden unregelmaliigen 
Bandenden bzw. Zungen innerhalb des Walz-Prozesses entfernt werden konnen 
und der Wickelprozess in den Ofenhaspeln bzw. beim Fertighaspeln nicht gestort 
wird. 



feil die Schopfschere in den Reversierprozess des Steckelwalzens integriert ist, 
Lnn vorteilhafterweise bereits mittels einer einzigen Schere in beiden Bandlauf- 
richtungen geschopft werden. Insbesondere, wenn Endbanddicken von unter 
2 mm gewalzt werden, wird das jeweilige Bandende, das in den Ofenhaspel ein- 
tritt, durch die integrierte Schopfenschere geschopft, so dass der Prozess rei- 
bungslos und ohne Ausfalle im Ofenhaspel ablaufen kann. 

Bei der Schopfschere selbst handelt es sich insbesondere urn eine fliegende 
Schere, so dass wahrend des Walzens bei Beibehalten der Walzgeschwindigkeit 
geschopft werden kann. Aufgrund des fliegenden Schnitts ergibt sich beim 
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Schneiden fast kein Zeitverlust, so class das Band wenig abkuhlt wird bzw. gunsti- 
ge Bandtemperaturen erhalten bleiben. 

Da die vorgeschlagene Schopfschere im Steckel-WalzgerQst und damit bei bereits 
dQnnerem Band eingesetzt wird, reicht eine Schere von im VerhaJtnis zu der be- 
kannten Schere in der Vorwalzstralie kleinerem Format. 

Insbesondere kann bei dem Einsatz einer Schopfschere im Steckel-WalzgerQst 
d ie bekannte Schopfschere am Ende der VorstraBe entfallen. Die in den Steckel- 
fcMtelzprozess integrierte Schere ubernimmt das Schopfen. Da diese ein kleines 
^^ormat aufweisen kann, verursacht eine solche Schere auch wesentlich weniger 
Anschaffungskosten, die die Anlage als solche kostengQnstiger macht. Die 
Schopfschere nach dem Stand der Technik muss namlich zum Vergleich Vorban- 
der mit einer Dicke von 30 mm schneiden konnen und muss dementsprechend - 
etwa 2-fach - schwerer ausgelegt sein. 

Neben einer Prozesskette, wie sie aus der DE 195 49 208 A1 bekannt ist, kann 
eine Anlage mit Steckelwalzgeriist und integrierter Schopfschere zwischen einem 
Ofenhaspel und den Rollen des Treibers auch in anderen alternativen Prozess- 
ketten eingesetzt werden, wie sie beispielsweise aus der DE 40 09 860 C2 be- 

•kannt sind. Die hier beschriebene Prozesskette umfasst eine CSP (Compact Strip 
Production-) Stranggielianlage mit einem nachgeordneten Ausgleichsofen, in dem 
bandformiges Vormaterial in Vorbandlangen einem Temperaturausgleich bzw. 
einer Erwarmung auf Walztemperatur unterzogen werden. Dem Ausgleichsofen ist 
eine Schere sowie ein Walzwerk in Bandforderrichtung nachgeordnet, das sich 
aus einem Reversier-Steckelgerust und einer Tandem-FertigstraBe zusammen- 
setzt. 
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Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der 
nachstehenden Erlauterung eines in den Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungs- 
beispiels: 

Es zeigen: 

Fig. 1 schematise* ein Steckel-Walzgerust mit einer Schopfschere zwischen ei- 

nem Treiber und dem Steckel-Walzgerust; 
Fig. 2 schematisch eine konventionelle Anlage mit Vorwalzgerust mit nachgeord- 

neter Schopfschere und sich anschlieliendem Steckel-Walzgerust. 

Die in der Fig. 2 gezeigte konventionelle Anlage zum Warmwalzen von Bandern 
umfasst mindestens ein Reversiervorgerust 1 zum Vorwalzen eines Vorbandes 
(nicht gezeigt) und mindestens ein Steckel-Fertiggerust 2 zum Reduzieren des 
Vorbandes zum Fertigband (nicht gezeigt). Beide Anlagenteile (1 , 2) sind durch 
einen Zwischenrollgang 3 miteinander verbundeh. Das Steckel-Fertiggerust 2, hier 
ein Reversierquarto-Gerust, umfasst zwei Haspelofen 4, 5, in denen das Band 
aufgewickelt und gleichzeitig auf Walztemperatur gehalten wird. Nach Beendigung 
des Fertigwalzens durchlauft das Band eine Endeinheit 6, die hier aus einer 
KQhlstrecke 6a, beispielsweise einer Laminar-Kuhlstrecke, und einer weiteren 

•Haspeleinrichtung 6b bestehL Das Band wird zum Coil aufgewickelt, urn zur Wei- 
terverarbeitung, beispielsweise zum Kaltwalzen oder Beschichten, transportabel 
zu sein. In Bandforderrichtung (Pfeil) vor dem Steckel-Fertiggerust 2 ist eine 
Schopfschere 7 zum Schopfen des Vorbandes angeordnet. Die Schopfschere 7 ist 
entsprechend der Vorbanddicke, die etwa bei 30 mm liegen kann, ausgelegt und 
weist eine entspechende Grolie fur eine bendtigte Trennwirkung des Bandes auf. 

Fig. 1 zeigt ein eingerustiges Steckel-Walzgerust 8 und kann, muss aber nicht, in 
einer Prozesskette, wie sie Fig. 2 zeigt, integriert sein, wobei nach der Erfindung 
dann auf die Vorband-Schopfschere 7 verzichtet werden kann. Das Steckel- 
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Walzgerust 8 ist in diesem Fall ebenfalls ein Reversierquarto-Gerust. Ebenfalls 
von der Erfindung eingeschlossen ist die Verwendung von mehrgerustigen Stek- 
kel-Walzwerken. In Richtung des Produktionsfortschritts (siehe Pfeilrichtung) ist 
vor und hinter dem Reversier-Steckelgerust 8 je ein Ofenhaspel 9, 10 angeordnet. 
Ein Ofenhaspel 9, 10 setzt sich aus einem Ofen mit einem Ofengehause 11,12 
und einer Haspeleinrichtung 13, 14 zum Auf- und Abwickeln des Walzbandes zum 
bzw. vom Coil zusammen. Mit der gestrichelten Linie 15, 16 ist der Umfang eines 
jeweils aufgewickelten Coils angedeutet. Zwischen einem jeweiligen Ofenhaspel 

«9, 10 und dem Steckelgerust 8 ist jeweils ein Treiber 17, 18 mit jeweils zwei Trei- 
■errollen angeordnet. Mittels der jeweils am Ofenhaspel 9, 10 angeordneten 
Ofenfuhrung 19, 20 wird der auslaufende bzw. nicht aktive Ofenhaspel geschlos- 
sen bzw. der Ofenhaspel, in den eingewickelt wird, geoffnet. Zwischen einem die- 
ser Treiber, hier beispielsweise dem Treiber 17, und dem Steckel-WalzgerQst 8 ist 
nach der Erfindung eine einzige, im Verhaltnis zu den bekannten Vorband- 
Schopfscheren (vgl. 7 in Fig. 2) klein ausgelegte Schopfschere 19 angeordnet. Mit 
Hilfe dieser Schere 19 wird beispielsweise der Bandanfang des Bandes, das in 
den jeweiligen Ofenhaspel einlauft, geschopft, so dass der nachfolgende Aufwik- 
kelprozess problemlos ablaufen kann, da kein unregelmaliiges Bandende bzw. 
eine unregelmaBige Zunge den Wickelprozess storen kann. Auf diese Weise kon- 
nen selbst sehr dunne Bander, die beispielsweise Endbanddicken von etwa 2 mm 

•kind weniger aufweisen, reversierend gewalzt und problemlos in den Ofenhaspeln 
9, 10 bzw. gehaspelt werden. 

Um den Transport des Bandes auf dem Standerrollgang 21a, 21b in der Nahe des 
Steckel-Salzgerustes 8 zu vergleichma&igen, sind jeweils Seitenfuhrungen 22a, b 
vorgesehen, die auf die eingezeichnete Erstreckung nicht beschrankt sind. Auf der 
der Schopfschere 19 gegenuberliegenden Seite ist zwischen dem Steckelwalzge- 
rQst 8 und dem zweiten Treiber 18 ein Bandmessgerat 23 angeordnet, welches in 
einen Regelkreis zur Regelung des Steckel-Salzgerustes 8 bzw. des Walzspaltes 
eingebunden sein konnen. Zudem geben die hiermit erfassten Werte Aufschluss 
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uber die Beschaffenheit des Bandkopfes und Bandendes, die in die Regelung der 
Schopfschere 19 eingehen kdnnen, urn beispieisweise diefliegende Schopfschere 
19 entsprechend notwendiger Schopflangen zu aktivieren. 
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Verfahren und Anlage zum Warmwalzen von Bander mit einem Steckel-Walz- 
gerust 

^^^atentanspriiche: 

Verfahren zum Warmwalzen von Bandern, wobei das Walzgut in einem 
Steckel-Walzgerust (8) reversierend gewalzt wird und zwischen zwei Ofen- 
haspeln (9, 10), die jeweils zu einer Seite des Steckel-Walzgerustes (8) an- 
geordnet sind, mittels Treibem (17, 18) gef6rdert wird, die zwischen dem 
jeweiligen Ofenhaspel (9, 10) und dem Steckel-Walzgerust (8) angeordnet 
sind, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass das Band wahrend des Reversierwalzens im Steckel-WalzgerQst (8) 
mittels einer Schopfschere (19), die zwischen einem Treiber (17) und dem 
Steckel-WalzgerQst (8) angeordnet ist, geschopft wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass wahrend des Reversierwalzens mittels einer einzigen Schere (19) in 
beiden Bandlaufrichtungen geschopft wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass die geschopften Bander in dem Steckel-Walzgerust (8) auf Endband- 
dicken von 2 mm und kleiner gewalzt werden. 

Anlage zum Warmwalzen von Bandern mit einem Reversier-Steckel- 
Walzgerust (8), dem beidseitig jeweils ein Ofenhaspel (9, 10) und zwischen 
Ofenhaspel (9, 10) und Steckel-Walzgerust (8) ein Treiber (17, 18) zuge- 
ordnet ist, sowie mit einer Schere zum Schopfen, insbesondere zur Durch- 
fQhrung des Verfahrens nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine Schopfschere (19) zwischen einem Treiber (17) und dem Stek- 
kel-Walzgerust (8) angeordnet ist. 

Anlage nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine einzige Schopfschere (19) einseitig zum Steckel-Walzgerust (8) 
angeordnet ist. 

Anlage nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Schopfschere (19) eine fliegende Schere ist. 
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Verfahren und Anlage zum Warmwalzen von Bandem mit einem Steckel- 
Walzgeriist 

^^^usammenfassung: 

Ein Verfahren zum Warmwalzen von Bandem, bei dem das Walzgut in einem 
Steckel-Walzgerust (8) reversierend gewalzt wird und zwischen zwei Ofenhaspeln 
(9, 10), die jeweils zu einer Seite des Steckel-Walzgerustes (8) angeordnet sind, 
mittels Treibem (17, 18) gefordert wird, die zwischen dem jeweiligen Ofenhaspel 
(9, 10) und dem Steckel-Walzgerust (8) angeordnet sind, soil insbesondere auch 
das Walzen von dQnnen Bandem erlauben. Deshalb soil das Band wahrend des 
Reversierwalzens im Steckel-Walzgerust (8) mittels einer Schopfschere (19), die 
zwischen einem Treiber (17) und dem Steckel-Walzgerust (8) angeordnet ist, ge- 
schopft werden. Zudem wird eine entsprechende Anlage vorgeschlagen. 

^ftig. 2 
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